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ПРИЛОЖЕНИЕ № 2 

  

  



 3 

 

 

  

 



 4 

ПРИЛОЖЕНИЕ № 3 

 

Сравнительная таблица испытаний штампов из различных материалов. 
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1 Пенополистирол 10 9 10 10 9 10 8 66 
2 Поролон  плотный 8 10 10 10 10 5 10 63 
3 Изолон 

мелкопористый 
9 9 9 9 9 9 8 62 

4 Фетр 9 10 10 9 10 5 7 60 
5 Сукно 10 10 7 7 8 9 8 59 
6 Силикон 10 10 7 7 8 9 8 59 
7 Драп  9 9 7 7 8 9 8 57 
8 Пряжа П/Ш 7 9 7 7 9 9 8 56 
9 Пробковое полотно 10 9 7 7 6 10 6 55 

10 Поролон рыхлый 8 8 7 8 7 8 6 52 
11 Изолон 

крупнопористый 
7 7 7 7 8 8 7 51 

12 Джутовый шпагат 6 8 4 8 7 7 8 50 
13 Пластилин 8 8 8 5 5 9 5 48 
14 Пенопласт 7 7 6 6 5 8 5 44 
15 Ватин 8 9 5 3 6 5 6 42 
16 Синтепон  1 5 0 0 0 3 0 9 
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№ 

П\п 
Наименование 

материала Ход работы 

1 Пенополистирол 
Легко вырезается, оптимальная толщина до 5 мм. Выжигатель легко делает углубления, но 
оплавляет край, что мешает качественному оттиску, поэтому штампы только вырезали. 
Оттиск четкий, хорошо очищается, при повторном использовании дефектов не выявлено.  

2 Пластилин 
Оптимальная  толщина до 5 мм , требует тщательной подготовки, возможно выполнить 
очень сложные узоры. В процессе работы быстро деформируется. Замораживание частично 
уменьшает проблему, но не надолго. Повторное использование невозможно. 

3 Пенопласт 

Легко вырезается, оптимальная толщина до 5 мм. Выжигатель легко делает углубления, но 
оплавляет край, что мешает качественному оттиску, поэтому штампы только вырезали. 
Структура «шариковая», хрупкая  Оттиск четкий, хорошо очищается, при повторном 
использовании дефектов не выявлено. 

4 Силикон 

Оптимальная  толщина до 5 мм , возможно выполнить очень сложные узоры. требует 
тщательной подготовки. Попытка выложить из тубы силикон по рисунку не удалась, 
материал растекался и менял контур. Возникла идея сделать для него форму и заполнить ее 
герметиком. Уже готовый пластилиновый штамп заморозили, а пластилин для молда 
прогрели в СВЧ при 60% мощности 5 мин для размягчения и пластичности. В качестве 
разделителя использовали Фери. Эксперимент не удался , так как оттиск получился мелкий, 
без четкого рисунка. Возникла вторая идея – сделать форму из гипса. Этот опыт удался, 
получили гипсовую отливку(можно использовать несколько раз). С изготовлением штампа 
из чистого силикона вышла неудача, так как он долго застывал и  плохо вынулся из формы. 
Поискала информацию в интернете и повторила процедуру, используя смесь силикона с 
картофельным крахмалом. Штамп получился качественный. Краску набирает хорошо, 
оттиск четкий, очищается отлично, повторное использование аналогично начальному.  
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 Наименование 

материала 
Ход работы 

5 Изолон 1 Оптимальная толщина до 5 мм. Легко перенести рисунок и вырезать 
ножницами, скальпелем и выжигателем. Выжигатель легко делает углубления, 
но оплавляет край, что мешает качественному оттиску, поэтому штампы только 
вырезали. Оттиск  мелкопористым четкий, хорошо очищается, при повторном 
использовании дефектов не выявлено. Крупнопористый материал забраковала, так 
как контур рисунка не четкий, в углубления набирается лишняя краска, плохо 
очищается. При повторном использовании дефектов не выявлено. 

6 Изолон 2 

7 Поролон 1 Оптимальная толщина до 5 мм. Легко перенести рисунок и вырезать 
ножницами, скальпелем , канцелярским ножом.  Оттиск  мелкопористым 
четкий, но нужно тщательно контролировать силу нажима. Штамп может набрать 
излишки краски и портить рисунок подтеками. Самое большое количество 
оттисков без добавления красителя. . Крупнопористый материал забраковала, так 
как контур рисунка не четкий, отдельные элементы могут быть утрачены, в 
углубления набирается лишняя краска, пачкает потеками. Очищается отлично, но 
долго сохнет, требует условий для хранения, при повторном использовании 
дефектов не выявлено  

8 Поролон 2 
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№ 

П\п 

Наименование 

материала 
Ход работы 

9 
Пробковая 

подложка 

Оптимальная толщина материала от 1,5 мм до 3 мм. Большая толщина трудно 
поддается вырезанию, начинает крошиться. Хорошо держит краску, промывается 
частично. Повторное использование привело к частичной деформации и 
искажениям. 

10 Сукно Оптимальная толщина до 2 мм. Более толстые ткани набирают много краски, 
но плохо ее удерживают, контур рисунка расплывчатый.  Затруднения с 
переносом  рисунка, т.к. поверхность ворсистая. Вырезать легко  ножницами, 
скальпелем и канцелярским ножом. Оттиск  слегка размытый, очищается с 
трудом, долго сохнет. при повторном использовании остатки красителя покоробили  
поверхность штампов и это привело к деформации рисунка.  

11 Драп 

12 Фетр 
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№ 

П\п 
Наименование 

материала Ход работы 

13 Ватин 

Оптимальная толщина до 2 мм. Более толстые сложно вырезать с ровным 
краем, впитывает  много краски, разбухает, начинает терять часть 
простеганных волокон, контур рисунка быстро деформировался.  Затруднения 
с переносом  рисунка, т.к. поверхность ворсистая. Вырезать можно только  
ножницами. Очистить не удалось, после просыхания пришел в полную негодность, 
повторное использование невозможно.  

14 Синтепон 

Оптимальная толщина до 1 мм. Более толстые невозможно вырезать из-за 
расслоения материала, впитывает  краситель плохо, начинает терять 
волокона, Рисунок перенести сложно, он должен быть предельно 
примитивным.  Вырезать можно только  ножницами. Получилось выполнить 
только один оттиск, часть штампа осталась на ткани. Очистить не удалось, 
после просыхания пришел в полную негодность, повторное использование 
невозможно. 

15 
Шерстяная 

нить 

Оптимальная толщина нити до 2 мм., крючок № 5. Связала контурный мотив, 
край закончила «Рачьим шагом» , Это было ошибкой, т.к. край стал более 
высоким и отпечаток на ткани получался неравномерный.  Краситель 
набирает хорошо, но в элементах мотива может скопиться излишек, контур 
рисунка расплывчатый.  Очищается с трудом, долго сохнет. при повторном 
использовании были выявлены небольшие дефекты. 

16 
Джутовый 

шпагат 

Оптимальная толщина шпагата  до 1,5 мм., более толстая  бечевка  плохо 
укладывается в контурный рисунок.  Использовали прием «Джутовой 
филиграни»,  контурный мотив выложили на файле на клей Титан, 
просушили.  Джутовый шпагат ворсистый, пришлось провести «стрижку 
образца» Краситель  набирает не сразу, но удерживает хорошо, в элементах 
мотива может скопиться излишек, контур рисунка расплывчатый.  Очищается 
с трудом, сильно распушился долго сохнет. при повторном использовании были 
выявлены небольшие дефекты. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ № 4 
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ПРИЛОЖЕНИЕ № 5 

Комплекс упражнений для глаз. 

 

 


